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Este probador de amortizacion (de aqui en adelante
ring) es una econdmica y efectiva via para probar
cualguier componente inductivo con alto Q. Es
especialmente utilizado para hacer una prueba
rapida en flybacks, transformadores de salida de
lineas LOPT y otros componentes que manejan alta
frecuencia como yugos de deflexion vy
transformadores del tipo SMPS utilizados en fuentes
conmutadas.

Los Leds del lado izquierdo del probador muestran
visualmente el factor Q del dispositivo que esta
siendo probado, mas leds encendidos = mas alta Q
por ejemplo:

Ningun led encendido = cortocircuito

Uno o pocos leds rojos = mal o bajo Q
Hasta leds amarillos = en duda o regular Q
Todos encendidos = Bien o alto Q

Este documento ha sido escrito por Bob Parkerta@alipor John Bachman de Anatek Corporation.
Algunos gréficos y textos cortesia de SilicongChi
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Lista de partes

Resistencia
Todas al 5%y a ¥
de Watt

Capacitore!
todos a 16 volts
minimo

Semiconductore

Miscelaneo

R15 - 270 C3, ¢ D1, 2,: Switch de tipo pus
Rojo-Violeta-Café | 1 nf ceramico | 1N4148 button
R7, 10, 16, 17,1¢ | C1,45,6,7,! QL 2, Gabinete azi
21, 22,23 100 nf ceramico | 2N3904
2.2K Etiqueta
Rojo-Rojo-Rojo C2 IC1
10 uf electrolitico| CD4069 Par de puntas de
R8, 19, 20 Prueba una roja, una negra
4.7K IC2
Amarillo-Violeta- CD4015 Par de caimanes con aisladores|
Rojo
LEDS 1, 2,3 Cinchos sujetacabes
R4, 14 Color rojo De 3"
10K
Café-Negro- LEDS 4y5 2 gomas pasacables
Naranja Color amarillo
Tableta de circuito impreso,
R3,4,5,6 LEDS 6, 7, 8 nacleo de ferrita y alambre
22K Color verde

Rojo-Rojo-Naranja

R1,2,5,6, 11, 12
M
Café-Negro-Verde




Construccion.

Como puede ver en las fotos, todos lo componentes estdn montados sqileeaia circuito
impreso sencilla, la cual es atacada por el lado dmldaduras

Auln cuando la tarjeta es de alta calidad con el lado de las s@ddien impresas es buena idea
revisarla por algun posible defecto. Para hacer esto kugalitado de los componentes con una
luz brillante y examine el lado de las pistas cuidadosamdeat@referencia con una lupa de
aumento, para descubrir cualquier rotura en las pistas.

Durante el armado frecuentemente busque por cualquier corto oentregistas o soldaduras
juntas y ponga especial atencién en las pistas que pasan padsode los integrados donde los
defectos tienden a ocurrir y ser menos visibles. Es buenticpréolocar 5 o 6 componentes y
checar con una lupa sus soldaduras, si todo esta correcto entmtales5 o 6 componentes
mas.

La tarjeta de circuito impreso esta fuertemente impgedas pads de soldadura son muy

pequefios, asi que sea cuidadoso cuando esté soldando. Mantengdaditatd y suelde los
componentes en forma vertical y nunca lo haga de lado, commoalgonstructores lo hacen.

Secuencia recomendada de instalacion de componentes
El kit contiene 5 bolsas plasticas de componentes. Instatekessguiente orden:
Resistencias al 5%

Capacitores

Semiconductores (Vea la descripcion detallada de la instalde los Leds)
Partes miscelaneas

La bolsa etiquetada “test” (prueba) contiene un inductor el euasa después de que la unidad
se encuentre armada. Este inductor no se instala erela t@ej probador.

Instalacion de componentes

Para la secuencia de instalacion basicamente instale priosetomponentes pequefios. La tabla
del codigo de colores arriba le ayudara a seleccionar |esoresi adecuados previos al montaje.

Es buena practica comprobar el correcto valor de los resistore un ohmetro ya que los
fabricantes suelen ocasionalmente tener errores.

Tenga cuidado con la orientacion de los componentes polarizadosita&saelectroliticos,
diodos, LEDs y transistores.

Conseja Algunas personas a la hora de armar Kits se muestran msnaosrca de soldar
directamente los pines de los circuitos integrados y prefierstalar bases de circuitos
integrados por esta razon, siéntase libre de colocar basesdles no se encuentran incluidos



en el Kit). Si usted suelda los circuitos integrados directamgmturante el manejo estos se
dafian, contacte con AnaTek. Le reemplazaremos los circoiibagados absolutamergeatis!

Coloque el led 1 de color rojo en su lugar y el led
8 de color verde en su lugar también. Utilice un
pequefio separador que le servirh de guia para
alinear todos los leds a la misma altura, suéldelos a
la tarjeta de circuito impreso coloque todos los
demas leds y retire la guia. Tenga cuidado en la
correcta posicion de los diodos. Los extremos mas
cortos van hacia el lado externo de la tableta.



Instalacion de puntas de medicion.

Retire aproximadamente 1/8” (2mm) de aislante de los

extremos de los cables y estafielos. Instale las gomitas
pasacables en el extremo final de la tapa del gabinete como
se muestra en la foto.

Suelde los cables a la placa y asegurelos con el cincho

sujetacables, paselos por las gomas después de instalar la

placa en el gabinete, entonces corte el otro extremo del cable

y pase los aislantes de los caimanes, suelde estos y cubralos
con su aislante, como se muestra en las fotos

Tarjeta final ensamblada
Conector de la bateria

Cuando todos los componentes estén ya instaladés en
tarjeta, suelde el conector del porta pilas a lagres

indicados en la tarjeta: rojo a “+” y negro a.“-

Armado Final

Ajuste la tarjeta en el fondo del gabinete y sigéte
firmemente utilizando los 5 tornillos que se sustiran.



Remueva la tapa del compartimiento de la pila yepelsbroche por ahi para
conectar una pila de 9 V como se ve en la foto.
Prueba inicial

Conecte una bateria de 9 V y presione una veatéhlde encendido, uno o dos
de los les rojos deben parpadear, esto es la defahcendido. Presione el boton
de nuevo para apagarlo.

Inductor de prueba

Enrolle el alambre de cobre esmaltado que se ssimani
alrededor de los agujeros del nucleo de ferrita gaee
encuentran en la bolsa etiquetada “Test”, dé vanastas
hasta formar una bobina como se ve en la imagemnirte un
poco de esmalte en las puntas de cobre para haesr b
contacto con los caimanes de prueba.

Conecte los caimanes de su probador a los dosscdbléa
bobina, todos los leds deben encender firmemente.

iHa terminado!

iEso es todo! Instale la cubierta de su probadasegurelo con los 4 tornillos.

Coloque la bateria dentro de su compartimientostal® la tapa de este. Para
finalizar coloque la etiqueta que va incluida erkielal frente de su probador y

listo jempiece a probar componentes inductivos!

¢, Como trabaja un probador de amortizacién (ring te§?

Los equipos actuales en muchos circuitos incluyeexdtadores de displays,
fuentes conmutadas (SMPS) y circuitos de sintanélyen circuitos resonantes
de baja perdida, es decir, alto Q. La técnica rdel@a usada en este disefio radica
en el hecho de que muchas fallas se reflejan rcdémponentes inductivos
resultando en un incremento de perdida, esto exisee el Q.

La prueba de amortizacion recibe su nombre delideeeho de que cuando un
pulso de voltaje rapido es aplicado a un circugocatto Q la sintonia natural del
mismo produce un voltaje de AC decreciendo pawdatente por algunos ciclos,
mas ciclos o “rings” significan mas alto Q. Poapsingun ciclo indican un

problema en algin componente, un bobinado en coglgyuna otra averia. Este
probador le da una rapida y facil guia para decaaridonde esta el problema.



Considere las formas de onda de un flyback visaddiz abajo.

La forma de onda A muestra la respuesta a esteo pilds prueba en un
flypack/LOPT en buen estado. Note las oscilagahecayendo paulatinamente.
El probador cuenta las oscilaciones que excedembtal y lo despliega a través
de los leds como se muestra en la simulacién derkecha de la forma de onda A.

La forma de onda B es la respuesta al mismo flybaok un diodo en corto el
probador solo mostrara uno o dos diodos prendidiidasnente, como se muestra
en la simulacion de la derecha en la forma de &xda

Un corto que afecte mas seriamente el factor Q gqooneejemplo en el transistor
de salida horizontal no desplegara ningun led efiden

Diferentes niumeros de flybacks pueden dar difeserdspuestas en el probador.
Algunas veces encienden todos los leds y algunassvencienden solo 5 0 6 para
un flyback en buen estado. Es buena practica tomealidas a flybacks en buen
estado para comparar y decididir si estan bienlo ma

Las fallas por alto voltaje suele ocurrir solo @elevisor encendido y no pueden
ser detectadas con este probador. Por que estaduniiiza pulsos de 600
milivolts o menos por lo cual no se detectan épte de fallas. Sin embargo las
pruebas con bajo voltaje le permiten obtener buemssiltados en muchos
circuitos.

Mientras mucha de nuestra discusion esta dirigiiigpbacks/LOPT el probador de
ring no esté limitado solo a ellos. Le dara unhiadiicacion de bueno o malo en
mucho componentes inductivos que trabajen coralioaja perdida).



